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VON DER SIMULATION
ZUR PERFEKTION

Die Haidlmair GmbH zahlit zu den weltweit fihrenden Unternehmen im Werkzeug- und Formenbau. Dahinter
verbirgt sich unter anderem fertigungstechnisches Know-how der Extraklasse. Beispielsweise werden gehartete
Prazisionsteile fur HeiBkanalsysteme in einer Aufspannung gefrast, hartgedreht sowie auBen- und innen-
geschliffen. Flr héchste Prozesssicherheit und maximalen Output setzt das Nussbacher Familienunternehmen
mit der CAM-Software Esprit in Kombination mit der virtuellen Maschine CHECKtB4 der Pimpel GmbH auf
einen virtuellen Einfahrprozess. Damit wird ein durchgangiger, digitaler Fertigungsprozess sichergestellt.

Von Ing. Robert Fraunberger, x-technik
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it tiber 40 Jahren Erfahrung und einer
konsequenten Spezialisierung auf
SpritzgieBwerkzeuge fiir kubische
und quaderformige Formteile hat sich
Haidlmair als Marktfiihrer in diesem
Bereich etabliert. Das Familienunternehmen mit Sitz in
NuBbach (00) ist bekannt fiir die Produktion von Hoch-
leistungsspritzgieRwerkzeugen fir diverse Branchen. Mit
hochqualifizierten Fachkréften, einem modernen Maschi-
nenpark sowie einer konsequenten Automatisierungs-
und Digitalisierungsstrategie strebt Haidlmair kontinuier-
lich nach technologischer Exzellenz und Nachhaltigkeit.

Fokus auf Kernkompetenzen

Trotz wirtschaftlich turbulenten Zeiten kann Haidlmair
entgegen dem Branchentrend auf ein erfolgreiches Ge-
schéftsjahr blicken: ,,Wir haben frith erkannt, dass Spe-
zialisierung der Schliissel zum Erfolg ist. Anstatt uns zu
verzetteln, setzen wir auf unsere Stirken — insbeson-
dere im Bereich SpritzgieRwerkzeuge fiir Lager- und
Logistikbehélter, Palettenboxen sowie Automotive- und
technische Bauteile. Dieses Know-how haben wir {iber
Jahrzehnte perfektioniert und kontinuierlich weiter-
entwickelt”, verdeutlicht der Technische Leiter Philipp
Ettinger die konsequente Fokussierung von Haidlm-
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Aufgabenstellung: Die Haidlmair GmbH suchte
nach einer Méglichkeit, die Prozesssicherheit im
Bereich der Dreh-Frasbearbeitung zu erhdhen,
Rustzeiten zu minimieren und die Auslastung zu
optimieren.

Lésung: CAM-Software Esprit in Kombination mit
der virtuellen Maschine CHECKitB4 von Pimpel.

Nutzen: Maximale Maschinenverfligbarkeit,
reduzierte Rustzeiten, gesteigerte Effizienz und
absolute Prozesssicherheit. Zudem wird durch
die digitale Fertigung der Standort langfristig
gesichert.

air auf deren Kernkompetenzen. Die Oberdsterreicher
zeichnen sich auBerdem durch ihre hohe Fertigungs-
tiefe aus. ,Vom Grundaufbau eines Werkzeugs iiber
die HeiRkanaltechnologie bis hin zu individuell entwi-
ckelten Normteilen haben wir alle kritischen Prozesse
unter Kontrolle. Dadurch konnen wir héchste Qualitat
garantieren, schnell reagieren und flexibel auf Kunden-
wiinsche eingehen”, so Ettinger weiter. >>

" Die digitale Transformation wird bei Haidlmair nicht nur
als technologische Weiterentwicklung verstanden, sondern als
essenzieller Schritt, um auch in Zukunft wettbewerbsfihig zu bleiben.

Phillip Ettinger, Technischer Leiter der Haidlmair GmbH

linke Seite Durch
den Einsatz der
CAM-Software
Esprit und der
virtuellen Maschine
CHECKItB4 von
Pimpel wird der
Fertigungsprozess
bei Haidlmair
bereits in der
Arbeitsvorbereitung
optimiert und die
Einfahrzeiten an
der Maschine damit
drastisch reduziert.
(Bilder: x-technik)

oben Vorkammer-
buchsen sind hoch-
prazise Bauteile fiir
HeiBkanalsysteme,
die hochste An-
forderungen an
MaBhaltigkeit und
Oberflachenqualitat
erflllen mussen. Bei
Haidlmair werden
sie in einer einzigen
Aufspannung gefrast,
hartgedreht sowie
innen- und auBen-
geschliffen - flr
maximale Prazision
im Mikrometer-
bereich.
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Ein eigener CAM-
Arbeitsplatz in der
Fertigung sorgt bei
den Maschinen-
bedienern fir zu-
satzliche Sicherheit
und Effizienz.
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Digitalisierung als Erfolgsfaktor

Neben Fréasen, Bohren, Schleifen und Erodieren investiert

das Unternehmen stetig in die neuesten Technologien.
So werden beispielsweise auf einem Dreh-Fraszentrum
Index G220 gehartete Prazisionsteile, wie beispielswei-
se Vorkammerbuchsen fiir Heifkanalsysteme, in einer
Aufspannung gefrast, hartgedreht sowie auf8en- und in-
nengeschliffen — mit Toleranzen im Mikrometerbereich.
Dabei handelt es sich oft um LosgroBe 1, da jedes Spritz-
gieBwerkzeug ein Unikat darstellt. Um den steigenden
Anforderungen an Prizision und Effizienz gerecht zu
werden, vertraut Haidlmair auf die CAM-Software Es-
prit und die virtuelle Maschine CHECKitB4 der Pimpel
GmbH. ,Die Automatisierung unserer Fertigungspro-
zesse spielt bei uns eine zentrale Rolle. Aufgrund des
Fachkraftemangels und der steigenden Produktivitats-
anforderungen setzen wir auf innovative Losungen. Mit
den beiden Softwarelosungen konnten wir nicht nur die
Prozesssicherheit erhohen, sondern auch unsere Dreh-
Frasmaschinen deutlich besser auslasten”, begriindet
Christoph Leithinger, verantwortlich fiir die Abteilung
Drehen, Erodieren und LaserTec, die Entscheidung.Es-
prit, als leistungsstarkes CAM-System, bietet speziell in
der Einzelteil- und Kleinserienfertigung entscheidende
Vorteile. , Durch seine prazise Steuerung ermdoglicht Es-

prit eine flexible Bearbeitung unterschiedlichster Werk-
stiicke, ohne dass aufwendige Anpassungen erforderlich
sind. Insbesondere fiir hochkomplexe Bauteile mit engen
Toleranzen — wie sie bei Haidlmair gefertigt werden — ist
Esprit eine ideale Losung”, wei Markus Zwicklhuber,
Technischer Direktor bei der Pimpel GmbH. Durch die
Integration fortschrittlicher 5-Achs-Strategien und intel-
ligenter Werkzeugwege lassen sich Bearbeitungszeiten
verkiirzen und Werkzeugstandzeiten optimieren. Die um-
fassende Unterstiitzung verschiedenster CNC-Steuerun-
gen macht Esprit zu einer universell einsetzbaren Soft-
ware, die auf nahezu allen Werkzeugmaschinen effizient
genutzt werden kann.

Ideale Kombination

CHECKitB4 erganzt das CAM-System durch die Bereitstel-
lung eines Digitalen Zwillings der realen Werkzeugmaschi-
ne. Diese virtuelle Maschine ermdglicht es, NC-Programme
bereits am CAM-Arbeitsplatz auf einer virtuellen NC-Steue-
rung zu priifen und zu optimieren. Damit werden Fehler
frithzeitig erkannt und behoben und der Einfahrprozess
wird letztlich in die Arbeitsvorbereitung iiberfithrt. , CHE-
CKitB4 stellt eine exakte digitale Kopie der realen Maschine
dar und ermoglicht eine vollstdndige virtuelle Abbildung
des Fertigungsprozesses”, begriindet Zwicklhuber.

" Gerade in Zeiten wachsender Herausforderungen ist es
wichtiger denn je, auf visiondre Fertigungstechnologien zu setzen.
Die Kombination aus Esprit und CHECKitB4 ermdéglicht eine perfekte
Symbiose, um Einfahrzeiten an der Maschine drastisch zu reduzieren
- bis hin zur vollstdndigen Eliminierung.

Markus Zwicklhuber, Technischer Direktor bei der Pimpel GmbH
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Besonders hervorzuheben ist, dass CHECKitB4 End-
schalter, Syntax-Fehler und potenzielle Kollisionen be-
reits in der virtuellen Umgebung zuverldssig erkennt.
,CHECKIitB4 spiegelt exakt das Verhalten der realen
Maschine wider. Dadurch vermeiden wir Stillstande und
sorgen dafiir, dass die Programme fehlerfrei laufen, be-
vor sie iiberhaupt an die Maschine gesendet werden”,
so Zwicklhuber weiter. Die Kombination aus Esprit und
CHECKIitB4 biete die Moglichkeit, Einfahrzeiten an der
Maschine drastisch zu reduzieren - bis hin zur vollstan-
digen Eliminierung. Dem kann Christoph Leithinger nur
beipflichten: ,Mit der virtuellen Maschine CHECKitB4
haben wir eine Simulation, die zu 100 Prozent funktio-
niert. Unsere Programme laufen fehlerfrei, was Maschi-
nenstillstinde verhindert und unsere Produktivitit deut-
lich steigert.”

Get the Work Flow

Ein zentrales Leitmotiv der Pimpel GmbH ist ihr Slo-
gan ,,Get the Work Flow”. Dieses Motto steht fiir einen
durchgingigen, effizienten Fertigungsprozess, bei dem
innovative Softwareldsungen eine Schliisselrolle spielen.
Markus Zwicklhuber erklart: ,Mit Esprit und CHECKitB4
schaffen wir einen digitalen Workflow, der Unternehmen
hilft, ihre Maschinen maximal auszulasten, Riist-  >>
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Haidlmair setzt

auf modernste
Fertigungsverfahren
-in der Dreherei
beispielsweise auf
mehrkanalige Dreh-
Fraszentren von
Index und DMG Mori.

Digitale Transformation 0
bei Haidlmair

Die Implementierung von Esprit und
CHECKItB4 hat bei Haidlmair zu signifikanten
Verbesserungen geflhrt:

e Prozesssicherheit: CHECKitB4 simuliert und
Uberprift NC-Programme bereits vor der
Fertigung, um Fehler zu vermeiden.

o Effizienzsteigerung: Die Kombination aus
Esprit und CHECKItB4 reduziert Rustzeiten
und maximiert die Maschinenauslastung.

e Hohe Qualitat: Prazision im Mikrometer-
bereich durch optimierte Programmierung
und Simulation.

e Mitarbeitersicherheit: Virtuelle Testlaufe
minimieren Risiken und erhéhen das
Vertrauen in den Fertigungsprozess.

o Wettbewerbsfahigkeit: Digitale Fertigungs-
prozesse sichern die Zukunft des
Produktionsstandorts.

" Durch den Einsatz der CAM-Software Esprit und der
virtuellen Maschine CHECKIitB4 konnten wir einen vollstindig
digitalisierten und prozesssicheren Workflow schaffen. Unsere
Programme werden vorab simuliert, Fehler eliminiert und so
eine reibungslose Fertigung gewahrleistet.

Christoph Leithinger, Leitung Drehen, Erodieren, LaserTec, Haidlmair GmbH
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Die virtuelle
Maschine CHECKitB4
stellt sicher, dass
NC-Programme
fehlerfrei sind,
bevor sie an die reale
Maschine Uber-
tragen werden - flr
maximale Prozess-
sicherheit und
Effizienz.
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zeiten zu minimieren und Prozesssicherheit zu gewahr-
leisten. Unser Ziel ist es, dass unsere Kunden von Tag
eins an produktiv arbeiten kénnen — ohne zeitintensive
Anpassungen oder Verzégerungen.”

Die enge Verzahnung zwischen CAM-Programmie-
rung und virtueller Maschine sorgt fiir einen nahtlosen
Ubergang von der Planung bis zur Fertigung und stellt
sicher, dass Fertigungsprozesse optimal aufeinander
abgestimmt sind. ,Durch Esprit und CHECKitB4 kon-
nen wir derart komplexe Dreh-Frésteile wie Vorkam-

merbuchsen prozesssicher und wirtschaftlich fertigen.
Besonders bei der Index G220 ist die Kombination
eine optimale Losung”, bestdtigt Leithinger das groRe
Potenzial des digitalen Fertigungsprozesses.

Auch Piotr Wojcicki, CAM-Programmierer bei Haidlm-
air, sieht in der digitalen Fertigung ebenfalls enorme
Vorteile: ,Die Sicherheit, die uns CHECKitB4 gibt, ist
enorm. Wir wissen, dass unsere Programme exakt so
laufen, wie wir sie zuvor auch simuliert und optimiert
haben. Dadurch vermeiden wir Fehler und kénnen ruhi-

Die erfolgreiche
Integration

von Esprit und
CHECK:ItB4 bei
Haidlmair wurde
durch die enge
Zusammenarbeit
mit der Pimpel
GmbH ermdg-
licht (v.l.n.r.): Piotr
Wojcicki, Markus
Zwicklhuber,
Phillip Ettinger
und Christoph
Leithinger.
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gen Gewissens die Maschinen auch in der Nachtschicht
betreiben.”

Zukunftssichere

Fertigung bei Haidlmair

Die Implementierung der beiden Softwaresysteme er-
folgte in enger Zusammenarbeit mit der Pimpel GmbH.
,Haidlmair hat uns mit der Herausforderung konfron-
tiert, die Index G220 optimal auszulasten und qualitativ
hochwertige Programme bereitzustellen. Es freut mich

sehr, dass wir das Projekt erfolgreich umsetzen konn-
ten. Die Zusammenarbeit war ausgezeichnet, und die

Anwender

erzielten Ergebnisse sprechen fiir sich”, fasst Markus
Die Haidlmair GmbH mit Sitz in Nussbach

(00) z&hlt zu den weltweit fihrenden Unter-
nehmen im Werkzeug- und Formenbau. Seit
Uber 46 Jahren entwickelt und produziert das
Familienunternehmen hochprazise Spritzgie3-
werkzeuge fur Lager- und Logistikcontainer,
Paletten und Palettenboxen, Automotive- und
technische Bauteile sowie Wertstoffbehalter.
Dabei verfolgt Haidlmair eine klare Vision: Inno-
vation, Spezialisierung und héchste Fertigungs-
tiefe als Schllssel zum Erfolg. Ein besonderer
Fokus liegt auf der Facharbeiterausbildung,

der digitalen Transformation und der Auto-
matisierung, um den Standort Osterreich lang-
fristig wettbewerbsfahig zu halten.

Zwicklhuber zusammen.

Durch die Implementierung von Esprit und CHECKitB4
hat die Haidlmair GmbH einen entscheidenden Schritt
in Richtung digitalisierte und prozesssichere Fertigung
gemacht. Die Kombination aus leistungsfahiger CAM-
Software und virtueller Maschinenumgebung ermdg-
licht es, komplexe Bauteile effizient und fehlerfrei zu
produzieren. ,Die digitale Fertigung mit Esprit und
CHECKitB4 sichert nicht nur unsere Wettbewerbsfahig-
keit, sondern auch die Zukunft des Fertigungsstandorts
in Osterreich. Indem wir unsere Maschinen effizienter
nutzen und Fehler frithzeitig eliminieren, konnen wir

auch langfristig hohe Qualitét liefern und wirtschaftlich
e Grindung: 1979

e Mitarbeitende NuBbach: > 300
e Produktionsflache: >11.500 m? -

produzieren. In einer Zeit, in der globale Konkurrenz
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und steigende Kosten eine Herausforderung darstellen,

ist der digitale Fertigungsprozess ein Schliissel, um e CNC-Maschihen: > 50 [=].
weiterhin erfolgreich am Markt zu bestehen”, ist Chris- e Umsatz: rund 56 Mio. Euro

toph Leithinger abschliefend vom eingeschlagenen e Gruppe: 9 Unternehmen in 4 Landern
Weg iiberzeugt. Die enge Zusammenarbeit mit der Pim- e Umsatz Gruppe: rund 79 Mio. Euro

pel GmbH hat diesen Transformationsprozess malgeb- Haidlmair GmbH Werkzeugbau

HaidlmairstraBe 1, D-4542 Nussbach
Tel. +43 7587-6001
www.haidlmair.at

lich unterstiitzt und zeigt, wie wichtig Partnerschaften
in der modernen Fertigungsindustrie sind.

www.pimpel.at

CAPTIS SPANNSYSTEM -
MODULAR, FLEXIBEL UND KOMPAKT

FUR BEARBEITUNGSOPERATIONEN AUF HAUPT- UND GEGENSPINDEL

o Werkstlickdurchmesser von 4 bis 120 mm

o Umbau von CAPTIS-D auf CAPTIS-A méglich

o Rund- und Planlaufgenauigkeit innerhalo von 0,02 mm
o FUr rotierenden und stationaren Einsatz
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